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1. OBJETIVO

Esta norma estabelece os requisitos técnicos ménemaiveis para fabricacdo e
recebimento dos lacres de seguranca utilizadosqiel& D.
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2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Como forma de atender aos processos de fabricatsiecao e ensaios, os lacres
devem satisfazer as exigéncias desta norma, bero, @etodas as normas técnicas

brasileiras.

ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimem@sinspecdo por
atributos - Procedimento.

ASTM G154 Standard Practice for Operating Fluorestitraviolet (UV) Lamp
Apparatus for Exposure of Nonmetallic Materials.

ISO/IEC 15416 Information technology - Automaticemdification and data
capture techniques - Bar code print quality tesicgation -
Linear symbols.

Notas:

1) Poderéo ser utilizadas normas de outras organizaghermalizadoras
desde que sejam oficialmente reconhecidas pelosrigoy dos paises de
origem, assegurem qualidade igual ou superior asnas brasileiras, néo
contrariem esta norma e sejam submetidas a umaag@a prévia por
parte da CELG D.

2) Caso haja opgao por outras normas, que nao as mmteente descritas,
essas devem figurar, obrigatoriamente, na docungéiotade licitacdo.
Neste caso, 0 proponente devera citar em sua ptagosorma aplicada,
e submeter & CELG D coépias da alternativa propostajicando
claramente os pontos onde as normas propostas atestlas utilizadas
neste documento.

3) O fornecedor deve disponibilizar, para o ingpeta CELG D, no local da
inspecdo, todas as normas utilizadas na fabricagém, suas ultimas
revisoes.

4) Todos os materiais que ndo sao especificamétatdos nesta norma, mas
gque sdo usuais ou necessarios para a fabricacé@laaes, considerar-se-
ao como aqui incluidos e devem ser fornecidos fa#dcante sem 6nus
adicional.
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3. TERMINOLOGIA E DEFINICOES

Para os efeitos desta norma aplicam-se os ternuedirecoes das normas ABNT,
assim como os apresentados na sequéncia:

Corpo do Lacre

Compreende a capsula, o dispositivo de travameatdadre e o dispositivo de
identificagéo.

Capsula
Parte externa do lacre destinada a abrigar o disfode travamento.

Codigo de Controle

Codificacao que permite a identificacéo individdalcada lacre, a fim de garantir sua
rastreabilidade. Os cddigos e sua correta insamggolacres é responsabilidade do
fabricante.

Dispositivo de Controle dos Lacres

E um artificio que permite a identificacdo individude cada lacre de forma
automatizada, a fim de garantir sua rastreabilidAdesponsabilidade do dispositivo
de controle e da correta producéo dos lacres éltwéante.

Dispositivo de ldentificacdo

Parte destinada a receber as logomarcas e a idagdidb da concessionaria. O
dispositivo de identificacdo deve ser facilmentgugiizado e estar necessariamente
no corpo do lacre e em apéndice (lingueta).

Dispositivo de Travamento

Parte do lacre destinada ao seu fechamento, piopanto a fixacdo do fio de
lacracdo ao equipamento a ser lacrado. De acordo acdecnologia aplicada no
projeto, o dispositivo de travamento pode assuinigrdas formas: macho e fémea,
ancora, catracas ou outros sistemas que apresantgravamento eficiente e seguro.

Fio de Lacracao

Fio ou cordoalha do lacre, que interliga os poatesrem lacrados.

Lacre

Dispositivo destinado a proteger o instrumento reoqualquer modificacdo, ajuste,
remocado de componentes, etc., ndo autorizados eqummedo removido ndo seja
possivel a sua reutilizagdo sem sinais evidentedad@cdo. O lacre estd composto
basicamente por um sistema de travamento e umefiaatacdo, protegidos através
de uma capsula.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 3
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Lacre de Identificacdo

Lacre simples que dispensa o uso de qualquer femanpara instalacdo ou retirada.

Lacre de Seguranca

Lacre construido e fabricado de material que prppa resisténcia limitada a
intrusdo, dispensando o uso de qualquer ferrameana instalacdo e que muitas
vezes € necessario o uso de uma ferramenta sipgies sua retirada.

Lacre de Alta Seguranca

Lacre construido e fabricado de material, tal cometal ou cabo de metal que
proporciona uma boa resisténcia a intrusdo e qgapedsa o uso de qualquer
ferramenta para instalacdo e geralmente s6 podemes®vidos com 0 uso de
ferramentas.

Lote de Fabricacdo

Conjunto de materiais de um mesmo modelo, ideatficpelo fabricante, fabricados
segundo 0 mesmo processo e mesma materia prinmdre de um mesmo periodo.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 4
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4. CONDICOES GERAIS

4.1 Garantia
O periodo de garantia dos lacrebedecido ainda o disposto no CFM, sera de vinte e
guatro meses, a partir da entrega, contra qualdefeito de fabricacdo, material e
acondicionamento.
A garantia deve cobrir a reposicdo de quaisquarsamnsiderados defeituosos
devido a eventuais deficiéncias em seu projetogmaaprima ou fabricacdo, durante
a vigéncia do periodo desta garantia.
Nota:
O prazo decorrido entre as datas de fabricacdo emnteega deve ser inferior a
trés meses.
4.2 Identificacéo

A identificacdo deve ser feita no corpo do lacre, fdrma legivel e indelével,
impresso em baixo relevo.

O corpo do lacre deve preferencialmente ser coithtitde peca Unica ou interligada,
caso contrario, seu codigo de controle deve seragraem todas as pecas que O
compdem.
A identificacdo deve conter as seguintes informsicoe
- nome ou marca comercial do fabricante;
- més e ano de fabricacao;
- sigla CELG D.
4.3 Codificacao

Os lacres devem possuir dispositivo de controle comeracdo de 7 digitos que
devera ser gravado no corpo ou no apéndice do (laugeeta).

O lacre deve possuir area de gravacdo com um caom@pid e largura minimos, que
garantam a perfeita visibilidade do dispositivacdatrole, e demais gravacoes.

Todas as gravagdes existentes nos lacres dever@itae de forma indelével.

4.4 Acondicionamento

4.4.1 Acondicionamento dos Lacres
Os lacres devem ser acondicionados em sacos pkstiatendo 100 unidades, sendo
que cada lacre deve ser unido aos demais de foemaescial em cartelas de 10
unidades. Cada embalagem deve conter etiquetaedsfichcdo com, no minimo, as

seguintes informacoes:

- nome e/ou marca comercial do fabricante;
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- sigla CELG D;

- tipo e modelo de lacre;

- sequéncia numérica;

- quantidade de lacres;

- numero do Contrato de Fornecimento de MaterieME&;
- nimero do lote de producéo.

O material da embalagem em contato com os lacredenéera:

a) reter umidade;

b) aderir aos lacres;

C) causar contaminacao;

d) provocar corrosdo quando armazenado.

4.4.2 Acondicionamento dos Sacos Plasticos

Os sacos plasticos com os lacres devem ser acomaiis em caixas de papeléao
contendo no maximo 50 sacos com 100 lacres cada.la@ss devem ser
acondicionados por tipo, em volumes adequadosaasporte rodoviario, ferroviario
ou maritimo.

Cada volume deve trazer indelevelmente marcadge@sntes informacdes:

a) nome e/ou marca comercial do fabricante;

b) sigla CELG D;

c) numero do Contrato de Fornecimento de Mat€@gM);
d) tipo e modelo de lacre;

e) massa bruta e liquida do volume, em kg;

f) dimensédo maxima de cada volume;

g) numero de itens constantes no volume;

h) més e ano de fabricacéo;

i) numero da nota fiscal/fatura;

J) outras informacdes que o CFM exigir.

4.5 Documentos Técnicos a Serem Apresentados Jungmie com a Proposta
4.5.1 Geral

O fornecedor deve apresentar juntamente com a g@ms documentos técnicos
relacionados a seguir, atendendo aos requisitosciispados na ET-CG.CELG,
relativos a prazos e demais condicdes de apresenti@cdocumentos:

a) Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas B#amotalmente preenchido;
b) relatérios dos ensaios relacionados nos itéhe 6.3.

Notas:

1) No caso de licitacbes nas modalidades de preg8alocumentos técnicos
relacionados neste item, séo dispensados de apeggenjuntamente com a
proposta mas, deverdo ser entregues pelo primalocado imediatamente
apos a licitacdo, para analise técnica por parte G&LG D. Caso haja
desclassificacéo técnica deste, os demais partitgsadeverao apresentar a
referida documentacgéo de acordo com a solicitacdC&LG D.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 6
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2) Os ensaios de tipo devem ter seus resultadesladeente comprovados
através de copias autenticadas dos certificadosedsaios emitidos por
orgéo oficial ou instituicdo internacionalmente ocehecida, reservando-se
a CELG D, o direito de desconsiderar documentos riige cumprirem este
requisito.

3) Quando solicitado pela CELG D, o vencedor dédgio deve apresentar
amostras do produto para avaliacao.

45.2 Documentos Complementares:

a) plano de inspecéo e testes;
b) cronograma de fabricacao;
c) catalogos e outras informacdes pertinentes.

4.6 Meio Ambiente

Em todas as etapas de fabricacdo, transporte bimemm@o dos lacres, devem ser
rigorosamente cumpridas as legislagcbes ambiergdisrdl, estaduais e municipais
aplicaveis.

O fornecedor é responsavel pelo pagamento de mealtaelas acdes judiciais
decorrentes de praticas lesivas ao meio ambiente, pppssam incidir sobre a
CELG D, quando derivadas de condutas inadequaddsrdecedor e/ou de seus
subfornecedores.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 7
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5.

5.1

5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

CONDICOES ESPECIFICAS

As condi¢Bes especificas sao definidas de acanhooctipo de cada lacre.
Lacre de Seguranca do Tipo Capsula-Ancora

Lacre de seguranca plastico, injetado, utilizamawatmento com sistema tipo ancora,
conforme Desenho 1.

Dimensodes

As dimensbes devem ser adequadas para um facilseianna sua instalacédo, e
devem atender ao projeto proposto pelo fabricaafg@vadas pela CELG D.

Corpo do Lacre

Os lacres de seguranca do tipo capsula-ancora désem corpo fabricado em
polipropileno ou policarbonato translicido depemfterda aplicacdo definida na
Tabela 1, com o objetivo de suportar a exposicdar,samidade, altas e baixas
temperaturas, e apresentar alta resisténcia mecamistabilidade dimensional.

Fio ou Cordoalha de Selagem

O fio ou cordoalha de selagem deve ser do tipo @mspiralado, fabricado em aco
inoxidavel resistente e maleavel, com diametro xaprado de 1 mm e com no
minimo 150 mm de comprimento, fornecido solidariateeao lacre, que indique
violacdo ao ser cortado e destinado a interligace aos pontos a serem protegidos.
A resisténcia a tracéo deve ser de 12 kgf.

Lacre de Segurancga do Tipo Manivela

Lacre de seguranca metalico, tipo manivela comacerprava injetado em Zamak de
alta resisténcia, conforme Desenho 2.

Dimensodes

As dimensdes devem ser adequadas para um facilseianna sua instalacao e
devem atender ao projeto proposto pelo fabricaafg@vadas pela CELG D.

Corpo do Lacre

Os lacres do tipo manivela devem ser fabricadosZamak podendo ser revestido
com capa plastica com o fecho em aco a fim de suparexposi¢cao solar, umidade,
altas e baixas temperaturas, e apresentar altstéresa mecéanica e estabilidade
dimensional.

Fio ou Cordoalha de Selagem

A cordoalha deve ser de aco galvanizado com enaoreoto utilizando 7 fios, e
1,5 mm de didmetro total, com ponta ndo pré-fornreadam no minimo 250 mm de
comprimento, fornecido solidariamente ao lacregstidado a interligar o lacre aos
pontos a serem protegidos.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 8
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5.3 Aplicabilidade e Cores

A cor dos lacres utilizados pela CELG D dependeraréa e do local de aplicacdo e
deve seguir o descrito na Tabela 1.

5.4 Vida Util e Materiais
Os fabricantes de lacres devem garantir uma expectie vida util para o lacre, sob
condicbes de instalacdo, de no minimo 20 anos,ablasenos testes da norma

ASTM G154, conforme definido no item 6.3.

Para os lacres de policarbonato é aceitavel uneadeloracdo dentro deste periodo,
desde que nao dificulte a visualizacdo da numeracéo

Os materiais e processos utilizados na fabricagd® ldcres devem evitar a
duplicacdo da numeragéo.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA 9
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6.1

IN

SPECAO E ENSAIOS

Generalidades

a)

b)

C)

d)

e)

g)

h)

Os lacres deverdo ser submetidos a inspecéeagos na fabrica, de acordo com
esta norma, na presenca de inspetores credengiel@oSELG D.

A CELG D reserva-se ao direito de inspeciondestar os materiais utilizados
durante o periodo de sua fabricacdo, antes do godau a qualquer tempo em
gue julgar necessario. O fabricante devera propoacilivie acesso do inspetor
aos laboratérios e as instalagbes onde o matenalqeestdo estiver sendo
fabricado, fornecendo-lhe as informacdes desejala®alizando 0s ensaios
necesséarios. O inspetor podera exigir certificadesprocedéncias de matérias-
primas e componentes, além de fichas e relatartesnios de controle.

O fornecedor deve apresentar, para aprovaca@HlaG D, o seu Plano de
Inspecbes e Testes, onde devem ser indicados ossites] de controle de
qualidade para utilizacdo de matérias-primas, fonmento de terceiros, assim
como as normas técnicas empregadas na fabricaglspecdo dos lacres. O
fabricante deve apresentar ainda o CronogramaedgsBo de Ensaios Dia a Dia.

Antes de serem fornecidos os lacres, um pputd@te cada tipo deve ser aprovado,
atraves da realizacéo dos ensaios previstos mssgta e 6.3.

Os ensaios para aprovacao do prototipo podemdispensados parcial ou
totalmente, a critério da CELG D, caso ja existaprototipo idéntico aprovado.
Se 0s ensaios de tipo forem dispensados, o fabgicEve submeter um relatério
completo dos ensaios indicados no item 6.3, cormstad informagdes necessarias,
tais como métodos, instrumentos e constantes usadagentual dispensa destes
ensaios pela concessionaria somente tera validadegerito. A decisao final,
guanto a aceitacdo dos dados de ensaios de timterdes, sera tomada
posteriormente pela CELG D, em funcéo da analiserdspectivos relatorios de
ensaios. As copias dos ensaios de tipo devem sart@adas.

O fabricante deve dispor de pessoal e aparethagréprios ou contratados,
necessarios a execucdo dos ensaios. Em caso datagid de laboratério de
terceiros, devera haver a aprovacgao prévia da GELG

O fabricante deve assegurar ao inspetor da CELdgsdireito de familiarizar-se,
em detalhes, com as instalacdes e 0s equipamerdescm utilizados, estudar
todas as instrucdes e desenhos, verificar calibsagiresenciar ensaios, conferir
resultados e, em caso de duvida, efetuar novaggfiep e exigir a repeticdo de
gualquer ensaio. Todas as normas, especificacbdssenhos citados como
referéncia devem estar a disposicao do inspet@Ed& D no local da inspecdao.

Todos os instrumentos e aparelhos de medicéo, negjdie ensaios, etc, devem
ter certificado de afericdo emitido por instituigbacreditadas pelo INMETRO,

validos por um periodo méximo de um ano. Por ooadéinspecado, o fornecedor
deve apresentar ao inspetor da CELG D, estesicadiifls que devem estar ainda
dentro deste periodo, podendo acarretar desqagéiic do laboratério o néo

cumprimento dessa exigéncia.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZAGCAO TECNICA 1C
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i) A aceitacdo do lote e/ou a dispensa de exeale&@palquer ensaio:

- ndo exime o fabricante da responsabilidade deet@r o material de acordo
com 0s requisitos desta norma;

- ndo invalida qualquer reclamacgao posterior da@bBLa respeito da qualidade
do material e/ou fabricacao.

Em tais casos, mesmo apos haver saido da fabricte pode ser inspecionado
e submetido a ensaios, com prévia notificacdo buctnte e, eventualmente,
em sua presenca. Em caso de qualquer discrepancial&cdo as exigéncias
desta norma, o lote pode ser rejeitado e sua EFwsera por conta do
fabricante.

J) Apoés a inspecao nos lacres, o fabricante degacaminhar a CELG D, por lote
ensaiado, um relatorio completo dos testes efetjagto uma via, devidamente
assinada por ele e pelo inspetor credenciado pElaGCD. O relatério devera
conter todas as informacfOes necessarias para oosepleto entendimento, tais
como: meétodos, instrumentos, constantes e valotiésados nos testes e o0s
resultados obtidos.

k) Todas as unidades do produto rejeitadas, perteegcantm lote aceito, devem ser
substituidas por unidades novas e perfeitas, pgaao fabricante, sem 6nus para
a CELG D.

[) A rejeicdo do lote, em virtude de falhas constatauas ensaios, ndo dispensa o
fornecedor de cumprir as datas de entrega conamt&k, no entendimento da
CELG D, a rejeicao tornar impraticavel a entregandderial nas datas previstas,
ou tornar evidente a incapacidade do forneced@t@leder as exigéncias técnicas
estabelecidas nesta norma, a CELG D se reservargito dle rescindir todas as
suas obrigacbes e de obter o material de outrcededor de acordo com as
condi¢cbes contratuais.

m) A CELG D podera, a seu critério, em qualquer @mssolicitar a execucédo dos
ensaios de tipo para verificar se 0s materiaiasi@tendo as caracteristicas de
projeto pré-estabelecidas por ocasidao da aprovdgsEiprototipos.

n) O custo dos ensaios deve ser por conta daéatie.

0) A CELG D reserva-se ao direito de exigir a tep® de ensaios em lotes ja
aprovados. Nesse caso as despesas serdo de refjpatsnda CELG D, se as
unidades ensaiadas forem aprovadas na segundadnspaso contrario, correrdo
por conta do fabricante.

p) Os custos da visita do inspetor da CELG D (oogdo, hospedagem,
alimentacédo, homem-hora e administrativos) corrpcaaonta do fabricante, se:

- na data indicada na solicitacéo de inspecéo enmahhao estiver pronto;

- 0 laborat6rio de ensaio ndo atender as exigédoia#tens 6.1.f até 6.1.h;

- 0 material fornecido necessitar de acompanhanst@abricacdo ou inspecéo
final em subfornecedor, contratado pelo forneceeor |ocalidade diferente da
sua sede;

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZAGCAO TECNICA 11
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- 0 material necessitar de reinspe¢ao por motivedeasa,
- 0S ensaios de recebimento forem efetuados fotardtdrio brasileiro.

6.2 Ensaios de Rotina/Recebimento

Os ensaios de rotina/recebimento compreendem uspagéo geral e a verificacdo
das caracteristicas fisicas, elétricas e mecadastacres.

O tamanho da amostra e os critérios de aceitaggieiedo do lote para os ensaios de
rotina/recebimento devem estar de acordo com adabe

6.2.1 Relacdo dos Ensaios de Rotina/Recebimento
Os ensaios de rotina/recebimento sdo os seguintes:

a) inspecéo visual;

b) inspecao dimensional;

c) exame da codificacéo/personalizacao;
d) tracdo no fio de selagem;

e) inviolabilidade do lacre.

6.2.1.1 Inspecédo Visual

No recebimento dos lotes de lacres, deve ser pamente verificada a
conformidade da especificacdo da embalagem, descrit item 4.4. Esta verificacado
nao segue o critério estatistico do plano amostral.

Antes da execucdo dos demais ensaios, 0 inspetGEU& D devera realizar uma
inspecéo visual geral nos materiais amostradas dédi verificar:

a) identificacdo, conforme item 4.3;

b) acondicionamento, conforme item 4.4;

c) acabamento, onde a superficie deve ser unifoiseata de nodulos, rebarbas,
incrustagodes, fissuras e fibras salientes;

d) uniformidade da cor, deve ter brilho superficisénta de bolhas de verniz, falhas
ou incrustacgoes;

e) conformidade das marcacdes.

Nota:
A nao conformidade com qualquer um dos requisitas ispecdo visual
determinara a rejeicao do lote.

6.2.1.2 Inspecéo Dimensional

As dimensdes do lacre e o diametro do fio de seladgvem estar de acordo com o
protétipo apresentado pelo fabricante e aprovatlo@ELG D.

6.2.1.3 Exame da Codificagéo/Personalizacéo

A gravacao da codificacdo alfanumérica, no cassedeexecutada a tinta, deve ser
examinada quanto a ser indelével através da afiticde acidos moderados, éalcool,

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZAGCAO TECNICA 12
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6.2.1.4

6.2.1.5

6.2.1.5.1

6.2.1.5.2

solventes, e agua quente. Aplicam-se esses produosa utilizacdo de estopa ou
flanela, friccionando sobre a superficie do laEreve-se verificar se as gravacoes e
personalizacdes podem ser total ou parcialmentevieials sem deixar vestigios.

Para os testes recomenda-se:

- &cidos: vinagre ou acido acético a 5%;
- alcool: alcool etilico comum 98 graus ou alcaolgropilico;
- solventes: acetona ou éter etilico.

Tracado no Fio de Selagem

O lacre deve ser colocado num dispositivo apropridéd modo que apenas o fio de
selagem a partir do lacre seja submetido a tragésteedeve resistir a uma tracéo
minima especificada pelo fabricante durante 1 minAittracdo ndo deve ultrapassar
o valor especificado pelo fabricante sendo que pangi-la deve-se aplicar a forca
com uma velocidade de 50 mm/min evitando impactdioQle selagem nao deve
apresentar danos ou deformagdes permanentes.

Inviolabilidade do Lacre

O lacre deve ser fechado com o fio de selagemlaasta conforme manual de

instrucdes do fornecedor. Nesta condicdo, subroeta-uma tracdo superior a 50
daN, aplicada gradualmente a uma velocidade de ra0mm. O esfor¢co deve ser

aplicado entre o corpo do lacre e o fio de selagenforma que a quebra sempre
ocorra no fio de selagem e nao no dispositivo @e&tnento.

Ocorrendo deslizamento do fio de selagem sem queseqte sinais evidentes de
violacédo, caracteriza a reprovacéo do lacre nesiai@

Apos este ensaio, o lacre deve ser submetido assegverificacdes:
Inviolabilidade do Lacre a Temperaturabfente

Na condicdo descrita acima, o lacre deve ser mkdpupara verificacdo da
possibilidade de abertura e liberacdo do dispasitie trava e do fio de selagem.
Qualquer possibilidade de abertura do lacre, seenaguesente sinais evidentes de
violagao, caracteriza a reprovagao neste ensaio.

Inviolabilidade do Lacre por Aquecimento

Na condi¢éo descrita acima, o lacre deve ser sution@tuma temperatura de 85°C,
em estufa ou agua quente, durante 30 minutos. Agtdssubmissao, o lacre deve ser
manipulado para verificacdo da possibilidade detatzee liberacdo do dispositivo
de trava e do fio de selagem. Qualquer possibdid#®l abertura do lacre sem que
apresente sinais evidentes de violacdo, caraceregrovacéo do lacre neste ensaio.

Alguns exemplos de manipulacéo e respectivos savaientes de violagao:

- possibilidade de abertura e liberagdo do disposde travamento com uso de
pressao manual ou ferramentas comuns;
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- fio de selagem desfiado ou com indicios de quebramenda;

- evidéncias de aplicacdo de cola ou deformacodscn® por aquecimento;

- irregularidades ou alteragédo na numeracéo eguiifm;

- arranhdes ou marcas adjacentes a capsula/lamimavémento;

- deformacdes no mecanismo de travamento interno;

- aparente reconstituicdo ou recomposicao de peddacre como capsulas ou
laminas.

6.3 Ensaios de Tipo

Se exigidos, os ensaios de tipo devem ser reabzedo laboratério de instituicdo
oficial ou do proprio fornecedor desde que, nefismal caso, tenha sido previamente
homologado pela CELG D.

Devem ser aplicados, em qualquer hipétese, em easassdcolhidas aleatoriamente e
retiradas da linha normal de producéo pelo inspdCELG D ou seu representante
legal.

Serem acompanhados, em qualquer hipdtese, peletansja CELG D ou seu
representante legal.

De comum acordo com a CELG D, o fornecedor podestdguiv a execucao de
qgualquer ensaio de tipo pelo fornecimento do ralatdo mesmo ensaio, desde que
executado em material idéntico ao ofertado, some@smas condi¢bes de ensaio, e
desde que atenda aos requisitos desta norma.

O ensaio de tipo de envelhecimento acelerado daveealizado apds 0s ensaios de
rotina/recebimento.

6.3.1 Descri¢cdo do Ensaio de Envelhecimento Acelerado

O lacre deve suportar as condicoes de ensaio delhewimento acelerado,
aplicando-se a norma ASTM G154.

A amostra deve ser submetida a exposicdo, dur@ftédd&as em ciclos continuos de
8 horas, a radiagdo UV tipo A, a 60°C, seguidod teras de condensac¢ao de vapor
de agua a 50°C. O lacre, ap0Os ser submetido amenéa deve apresentar fissuras,
degradacéo, se tornar quebradico ou apresentaoloieszdo significativa. Deve ser
verificada a conformidade das marcacdes.

6.4 Relatorios de Ensaios

Os relatérios de ensaios, a serem fornecidos paboicante, devem conter no
minimo, as seguintes informacdes:

a) numero e identificagdo das unidades de lacnestaados e ensaiados, indicando
caso haja, os pontos falhos de cada um deles;

b) tamanho do lote;

c) relacdo sucinta dos ensaios efetuados comieagéb das respectivas normas
adotadas, bem como, instrumentos, dispositivosiezsgs e circuitos de medicéo
utilizados;
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d) todos os resultados obtidos;

e) identificacdo do laboratério de ensaio;

f) nome e/ou marca comercial do fabricante;

g) nome legivel e assinatura do inspetor da CEL&€dD responsavel pelos ensaios;
h) namero do Contrato de Fornecimento de Mate@aM);

i) data de emisséo.
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7. PLANOS DE AMOSTRAGEM

O plano de amostragem e os critérios de aceitagdia ps ensaios de rotina/
recebimento devem estar de acordo com a Tabela 2.

A aceitacdo do lote é condicionada aos requisi¢osrns$aio do item 6.2. No caso de
qualquer requisito desta especificacdo nao ter ateiodido, o fornecedor/fabricante
devera proceder a substituicdo para posterior @saptacédo do lote, sendo que essa
substituicdo ou reposicao ndo deverd constituis rawa a CELG D.

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZAGCAO TECNICA 16
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ANEXO A - TABELAS

TABELA 1

RELACAO DE LACRES UTILIZADOS PELA CELG D
POR AREA DE APLICACAO

10

Item | Cor do Lacre | Tipo de Lacre Mate_rlal c~le Area Aplicacéo
Fabricacdo
A . . Vistorias p/ligacéo
1 Azul Capsula-ancora Polipropileno Grupo B
2 Azul Capsula-ancora Policarbonato Fiscalizagdo | Vistorias p/ligagao
Grupo A
3 Azul Manivela Metal Zamak -
Suprimento, Inspecao de postes
4 Cinza Capsula-ancorna Policarbonatilonitoramento, pecao de p
. vistorias
(comercial)
5 Cinza Manivela Metal Zamak Monltorarr_]ento Vistorias
(comercial)
6 Vermelho Capsula-ancorfa Policarbona Fls_callza(;ao, Corte geral, SUSpencs
onitoramento|  do fornecimento
Porta otica de
7 Verde Capsula-ancorna Policarbonato der_nanda, tampa day
caixa do medidor,
Medicio botdo de demanda
¢ Chave de afericéo,
. medidor (bloco de
8 Verde Manivela Metal Zamak

terminais), caixa de

TC
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TABELA 2

PLANO DE AMOSTRAGEM PARA ENSAIOS DE RECEBIMENTO

Tamanho
Verificacdo Visual e Exame da . .
PSS N Demais Ensaios
do Codificacao/Personalizacéo
Lote
Amostra Amostra
Seq. Tam. Ac Re Seq. Tam Ac Re
Até 280 12 8 0 1 12 8 0 1
12 0
281 a 500 12 8 0 1
22 1
20 2
12 0 12 0
501 a 1200
22 1 22 1
12 0 3 12 0
1201 a 3200 32 20 2
22 3 4 22 1
12 1 12 0
3201 a 10000 50
22 4 5 22 1
12 2 12 0 3
10001 a 35000 80 32
22 6 22 3
7 4
12 3 12 1
35001 a 150000 125
22 8 22 4 5
9 50
12 5 12 1 4
150001 a 500000 200
22 12 13 22 4 .
, 12 7 11 12 1
Acima de 500000 315 80
22 18 19 22 6 7

Notas:

1) Ac - Niumero maximo de lacres defeituosos quaagpermite aceitar o lote.
2) Re - Numero minimo de lacres defeituosos gpkcanna rejeicédo do lote.
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ANEXO B - DESENHOS

DESENHO 1
18 25 Numeracgao

~N 7

o 71234567

Identificacdo CELG
= (& ]
| 11234567 |
N i
20 ' 150 |

17 VISTA FRONTAL

2|

| 1234567

25

Identificacdo do Fabricante

Numeragao
VISTA TRASEIRA

NOTAS:
1 - Cotas em milimetros.
2 - O modelo é apenas para referéncia.

CELG DISTRIBUIGAO S.A.
DIM.: mm DES.: DT-SNT APROV.: LACRE DE SEGURANCA TIPO

ESC.. s/esc. VISTO: DATA: FEV/16 CAPSULA-ANCORA

ELAB.: DT-SNT SUBST.: NORMA: NTC-81 REF.: | 19




DESENHO 2

Fecho de ruptura descartavel

200

Identificacdo CELG
S /Furo para insercao do cabo
N o
16
20 6
VISTA FRONTAL
/Numeragéo
/
0000001
VISTA TRASEIRA
NOTAS:

1 - Cotas em milimetros.
2 - O modelo é apenas para referéncia.

CELG DISTRIBUICAO S.A.
m= [DIM..  mm DES.. DT-SNT APROV.: LACRE DE SEGURANCATIPO MANIVELA
== [ESC. s/esc. VISTO: DATA: FEV/16
ELAB.. DT-SNT SUBST. NORMA: NTC-81 |REF.: 20
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ANEXO C
QUADRO DE DADOS TECNICOS E CARACTERISTICAS GARANTID AS
Nome do Fabricante:

NuUmero da Licitacéo:
NUmero da Proposta:

CARACTERISTICAS

ITEM DESCRICAO UNIDADES

1. | Tipo de Lacre

2. | Corpo do Lacre

2.1 |Material

2.2 |Cor

3. | Fio ou Cordoalha de Selagem
3.1 |Material

3.2 |Diametro
3.3 | Comprimento
3.4 |Resisténcia a tragéo

4 Anexar relatério do ensaio relacionado abaixo, re@ado em
" |laboratdrio oficial ou na presenca do inspetor da ELG D

4.1 | Envelhecimento acelerado

Notas:

1) O fabricante deve fornecer em sua propostagatainformacdes requeridas no
Quadro de Dados Técnicos e Caracteristicas Garastichara cada tipo de
lacre.

2) Erro no preenchimento do quadro podera ser wogpiara desclassificacao.

3) Todas as informacdes requeridas no Quadro de oBadrécnicos e
Caracteristicas Garantidas devem ser compativens ae informacfes descritas
em outras partes da proposta de fornecimento. Emo cde duvidas as
informacgdes prestadas no referido quadro preval@sesobre as descritas em
outras partes da proposta.

4) O fabricante deve garantir que a performancesecaracteristicas dos materiais
a serem fornecidos estardo em conformidade com nésrmacdes aqui
apresentadas.
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ANEXO D

COTACAO DE ENSAIOS DE TIPO

Nome do Fabricante:

NuUmero da Licitacao:
NUmero da Proposta:

ITEM

ENSAIO

PRECO

1

Envelhecimento acelerado

NTC-81 /DT - SETOR DE NORMATIZACAO TECNICA
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ANEXO E

QUADRO DE DESVIOS TECNICOS E EXCECOES

Nome do Fabricante:

NuUumero da Licitacéo:

NUmero da Proposta:

A documentacdo técnica de licitacdo sera integratienaceita, a excecdo dos seguintes itens.

REFERENCIA

DESCRICAO SUCINTA DOS DESVIOS E EXCECOES
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