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1. Objetivo.

Este documento describe las caracteristicas estructurales y funcionales de baterias de plomo acido 12
V de tipo sellado con valvula reguladas (VRLA), conocidas comercialmente como "hermética",
necesarias para alimentar equipos de telecontrol.

2. Alcance.

Estos requerimientos aplican a baterias de 12 Volts para ser instaladas en las redes de MT en unidades
terminales remotas. El documento se utiliza para la ejecucion de la compra y verificaciones de calidad
y conformidad del producto.

3. Identificaciéon del componente.

Las Baterias se utilizaran siempre en pares, es decir, conectadas en serie, con el fin de lograr una
bateria de 24 [V] dentro de una unidad terminal remota propia del cliente, denominada Unidad
periférica (UP).

Cddigo
680 8858 - BATERIA SELLADA PB-ACIDO VRLA 12 VCC

A continuacidn se muestran las maximas dimensiones que deben cumplir la bateria de 12 V:

Vista Superior Vista frontal Vista lateral
ml [ L m
s h F
L o
| | | | —

Figura n°1 — Dimensiones de la bateria 12 V
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Se pueden considerar dos (2) disposiciones de instalacidn posible, las cuales se adjuntan en la siguiente

figura:
Disposicion Tipo A Disposicion Tipo B
Ixsxh=250x170x 175 s H <
10 mm ! 1 i _ 0
| H | oo *
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Figura n°2 — Dimensiones de la bateria a 24 V

El par de baterias de 12 V estard ubicado, dentro de la unidad periférica (UP) DX1215 (en un
compartimiento segregado del resto del equipamiento) como se muestra en la imagen siguiente:

Figura n°3— Instalacién de las baterias dentro de la UP
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Se mantendra la bateria cargada, a través de un rectificador con caracteristicas que se encuentran en
la especificacién DY1056, y que también estara contenido dentro de UP, y que ademas de recargar la
bateria, debe proporcionar energia continua, a una carga con una corriente constante de 0,5 A e
intermitente a otra carga representada por los motores de equipos de maniobra de la red del tipo
descrito en las especificaciones DY1050.

La regulacién de voltaje por temperatura se hard por medio de una sonda térmica, conectada al
rectificador ubicado en una pared de la bateria que estara en la posicidn mas critica con respecto a su
ventilacién.

4, Documentos de Referencia.
Se deberdn considerar estos documentos de referencias internaciones en su ultimas versiones.

e |EC60896-21 - Stationary lead-acid batteries - Part 21: Valve regulated types - Methods of test

e |EC60896-22 - Stationary lead-acid batteries - Part 22: Valve regulated types - Requirements

e |EC60695-11-10 —Fire hazard testing - Part 11-10: Test flames - 50 W horizontal and vertical
flame test methods

e |EC60695-11-20—Fire hazard testing - Part 11-20: Test flames - 500 W flame test methods

e |EC 62485-2 — Safety requirements for secondary batteries and battery installations - Part 2:
Stationary batteries

e DIN 41773 . Static power convertors; semiconductor rectifier equipment with 1U-
characteristics for charging of lead-acid batteries, guidelines.

e ENEL- DY1056 — Ed. 4 — Enero. 2005 - prescrizione per la costruzione ed il collaudo
dell'alimentatore a 24vcc per gli scomparti MT motorizzati di cabina Secondaria

e ENEL-DY1050 — Ed. 5 — Nov. 2012 - Prescrizioni per costruzione della motorizzazione
alimentata a 24 vcc per cabina secondaria

e ENEL- DX1215 - Dec 2013 —UP for Remote Control and Automation

e ENEL-DY3005 — Ed. 2 —Giu 2013 - Armadio rack contenitore di cassetti per cabina secondaria

5. Unidades de Medida.

Las baterias cubiertas por esta especificacidon son gestionadas como una sola unidad (o nimero). El
siguiente es un ejemplo de una descripcidn que se utiliza:

EJEMPLO DE DESCRIPCION RESUMIDA: BATERIA SELLADA PB-ACIDO VRLA 12 VCC
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6. Caracteristicas Técnicas.

Las baterias deben estar en concordancia con los requisitos establecidos en los documentos

enumerados en el capitulo 4 y deberan cumplir con las siguientes caracteristicas.

Tipo de bateria

Las baterias deben ser del tipo Plomo-Acido
con elementos de tipo sellado con valvula
regulada, comercialmente conocida como

"hermética", con tecnologia AGM
(electrolito absorbido en un micro poros
tipo soporte las fibras de vidrio) o tipo GEL

Vida util

anos

12 “Long Life”

Dimensiones maximas

Largo x ancho x altura (I x s x h)

La altura maxima esta relacionada con la
bateria de 24 V completamente equipada
(incluyendo terminales y cubierta de
terminales)

mm

250x170x 175 (o 170x 250 x 175)

Peso Maximo

15

Numero de elementos por bateria

un

6

Tension nominal

12

Tensidn para la carga de flotacion a 20°C

(V/el)

Uflo =2,26 + 2,30

Capacidad Nominal

-C10(10,8V)

Capacidad a 20°C, a un régimen de descarga de
10h y para un voltaje final de descarga de
10,8V(Uf=1,8 V por elemento)

Ah

25+ 10%

-C5(10,8V)

Capacidad a 20°C, a un régimen de descarga de
3hy para un voltaje final de descarga de 10,8
V(Uf=1,8 V por elemento)

Ah

> 76% de Cyo (10,8 V)

-C5(10,2V)

Capacidad a 20°C, a un régimen de descarga de
3h y para un voltaje final de descarga de 10,2
V(Uf=1,7V por elemento)

Ah

> 78% de Cyo (10,8 V)

Diagrama de carga

DIN 41773 (ver figura 5)

Condiciones ambientales de referencia

- Temperatura de funcionamiento

°C

-20° + +55

-Temperatura de Transporte y almacenamiento

°C

-20° = +70

- Presién atmosférica

kPa

70 + 106

- Humedad relativa

<95%
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7. Caracteristicas Constructivas.

7.1 Caracteristica constructiva de la bateria.

Caracteristicas constructivas de las baterias

Caracteristicas del recipiente de la bateria

El material del recipiente deberd poseer caracteristicas
de la propagacidn de la llama clase V-0 segln la norma
IEC 60965-11.

Cantidad de Solucidn acida (litros) con una
densidad de 1,27 kg / dmc(1)

Litros ( cantidad necesaria para la completa
absorciéon y neutralizacion de un litro de solucidn acida)

Presién de operacién la valvula de
seguridad

Valor no exceda de una quinta parte de la rotura del

recipiente(envolvente)

Comportamiento en caso de la operacién de
la valvula de seguridad

Sin emisién de vapores de acido o agresivo, como

resultado de la operacién de la valvula

Fecha de construccion de la bateria

Las fechas de construccién y carga de las dos baterias
para formar el banco de 24 V deben ser idénticas

Fecha de carga de las dos unidades bateria

La fecha de la ultima carga serd como maximo 90 dias

antes del embarque para entrega

(1) El fabricante debera presentar una declaracién de conformidad con los requisitos indicados

7.2 Caracteristica constructiva del cable de unién.

Cable de conexidn en serie de las dos (2) baterias

Realizacion

Trozo de cable unipolar aislado PVC flexible 300 /
450V realizado de tal manera de evitar que se aflojen
con el tiempo y dimensionada de manera que la caida
de tensidn entre sus extremos, para una corriente de
salida igual a 0,1 Cy, no excede de 6 mV

Seccién

6 + 16 (mm2)

Largo

100 + 150 (mm)

En cualquier caso se debe asegurar una correcta
disposicion de las dos baterias (espaciadas al menos
10 mm) en ambas configuraciones de la figura. 2

7
=
/

Figura n°4 — Cable de conexion de las baterias
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7.3 Marcacion de las baterias.

Cada bateria debera contar al menos con la informacidn técnica prevista en la Tabla de 10 de la IEC
60896-22 segun se indica:

Table 10 — Requirement for content and durability of required markings —
Requirement b)

Requirement and Inspect for the following minimum of information to be present
application
HP (6.6 of IEC 60896-21)

Technical information to be present

Polarity sign at the positive terminal{s) with a + symbol radius of at least 6 mm

Manufacturer and/or vendor name

Country of origin of unit

Type designation of unit

At least one rated capacity and its final voltage in \pe or V per unit at a rate listed in 6.11
of IEC 60896-2-1

Rated temperature (20 °C or 25 °C) for the capacity value

Float voltage in Wpe or V per unit at a rated temperature of 20 °C and/or 25 °C

Requested
information to be |Date of manufacture (see Note 1 below) in clear unequivocal mm.yyyy format

present for all
applications ISO warning symbols to be present
with 11 mm diameter minimum size and in two contrasting colours

{See Note 2 and 3 below)

Warning

Electrical danger

No open fires and sparks

Wear eye protection

Read instructions

Environmental protection and recycling symbols to be present

Recycling symbol

Crossed out waste bin

NOTE 1 For the purpose of this standard the "date of manufacture® is defined as the date of final inspection of
the units in the factory of origin.

NOITE 2 When the physical dimensions of the units do not allow to apply the symbols on the unit itself then a
separate label to be affixed near the battery or on the battery operating instructions is acceptable.

NOTE 3 The background colour is considered to be one colour.

El simbolo internacional de reciclaje 1SO 7000-1135 se especifica en la norma CEI EN 61429/A11.

En cada bateria debe ser indicado el valor del par (N/m) de apretando de los tornillos en los
terminales de los polos.
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8. Descripcion del Suministro.

Las baterias deben suministrarse en un embalaje individual de cartdn tipo onda (o similar), con el fin

de garantizar una adecuada proteccién durante el transporte y almacenamiento.

En cada paquete debe estar incluidos todos los elementos y los accesorios previstos del suministro.

Cada embalaje debe contener:

- Las dos(2) baterias respectivas con la misma fecha de fabricacién y carga.

- Accesorios para la conexidn en serie de los dos(2) monoblock, constituido por el cable
unipolar flexibe de PVC 300/450V y seccién 6+16 mm2 con los terminales apropiados.

- 4 tapas aislantes para los terminales de la bateria (no serd necesario proveer tales tapas

aislantes en el caso, que el

polo este cubierto con una aleta de material aislante,

constituyendo parte integral del recipiente o de la tapa de la bateria).

- 2 terminales del tipo ojo para el cable de seccién de 4mm2, que se utiliza para la conexion
de dos polos de la bateria a la Unidad Periférica (UP).
- Marcas y placas autoadhesivas con los datos y simbolos que se describe en el parrafo 7.3.

- Documentacién relativa a las recomendaciones de seguridad (incluida la indicacién de

volumen de electrolito indicado en litros en cada bateria, etc.).

- Manual de instruccion del uso de la bateria con las instrucciones de seguridad pertinentes

y cualquier otro documento/accesorio que considere necesario el fabricante.

En el embalaje se debe considerar una sola etiqueta que contenga al menos la siguiente informacién:

Nombre del fabricante
Modelo de la bateria
Codigo

Peso bruto

El proveedor deberd considerar un embalaje para el transporte adecuado de la carga, para lo cual

deberd antes del envio del suministros, deberd informar a la compafiia los respectivos antecedentes

para aprobacion previa del cliente.

9. Pruebas.

Las baterias de 12 V deberan responder a las indicaciones de la norma IEC 60896-21 e IEC 60896-22.
Para las definiciones técnicas ver el capitulo 3 de la norma 60896-21.

9.1 Clasificacion de pruebas.
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e Pruebas de tipo - pretenden verificar el cumplimiento de un ejemplar de fabricacion
(prototipo) a las prescripciones contenidas en esta especificacién durante el proceso de
homologacion/certificacion del producto.

e Pruebas de conformidad del tipo — estan destinadas a verificar la consistencia de las muestras
seleccionadas al azar durante una entrega, en comparacion con el prototipo
homologado/certificado y los resultados de las pruebas realizadas en el punto anterior(a).

e Pruebas de aceptacion - se debe realizar en todos los lotes de produccion de la muestra antes
de la expedicién; con el fin de verificar las caracteristicas principales de los materiales
utilizados durante el suministro.

9.1.1 Pruebas de tipo.

e Test para verificar la conservacion de carga y caracteristicas generales.
e Test de aptitud de funcionamiento en flotacion.
e Test de funcionamiento en condicién de alta temperatura.

9.1.2 Pruebas de aceptacion.

e Examen visual.

e Prueba de capacidad.

e Prueba de carga.

e Determinacion de la corriente de corto circuito y de la resistencia interna.

9.2 Requerimientos para la ejecuciéon de las pruebas.

A excepcion de los debidamente indicado en esta especificacion, las baterias se someteran a las
pruebas de la manera indicada en la norma IEC 60896-21 y a lo menos con todos los requisitos de
seguridad operacional enumerados en la tabla 1 de IEC 60896-22.

En lugar de los requisitos de prestaciones y duracidn de las tablas 2 y 3 de la IEC 60896-22, se deben
considerar los requerimientos de este documento.

9.3 Pruebas de Tipo.

El proveedor debera disponer de no menos de 50 baterias monoblock y deberan ser debidamente
identificado (p.ej. numero de serie) . Todas estas baterias deben ser nuevas con la misma fecha de
fabricacidn, y sin haber sido sometidas anteriormente a procesos de cargas 6 descargas, o de cualquier
tratamiento particular fuera del estandar de fabricacion.

De las 50 baterias seran escogidas al azar, un total de 18 baterias para conformar 9 bancos de 24 V, y
luego se conformaran 3 grupos , cada grupo contendra 3 bancos de 24V que estaran debidamente
marcados, como por ejemplo, segun el punto 5.2) de la IEC 60896-21.

Cada banco de 24V se ensayaran individualmente. La secuencia de tipo de prueba, para cada conjunto
de baterias, es como sigue:
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Pruebas Serie (SET) 1 | Serie (SET) 2 | Serie (SET) 3
1. Inspeccidn visual X X X
2. Contenido y duracion de la marcacion X
3. Pruebas de capacidad Cy0 (10,8 V1) C;(10,8 Vy) C; (10,2 Vy)
4. Pruebas del conexionado de las baterias X
5. Prueba de conservacion de la carga X
6. Prueba de funcionamiento en flotaciény

verificacion del mantenimiento de la capacidad

7. Determinacion de la corriente de cortocircuito y
de la resistencia interna.

8. Prueba de duracién en condiciones de alta
temperatura

Antes de ejecutar las pruebas, el fabricante puede someter a las baterias al proceso de carga para la
recuperacion de cualquier eventual descarga automatica, segun lo indicado en el punto 5.1. de la IEC
60896-21.

El resultado negativo de una prueba significard la suspensién del programa de prueba.

9.3.1 Test para verificar la conservacion de carga y caracteristicas generales.

Los 3 primeros conjuntos de baterias de 24V preparados, constituirdn la primera de las 3 series que
seran sometidos a las pruebas en forma individual e independiente.

Las pruebas se realizaran de acuerdo al punto 6.11y 6.12 de IEC 60896-21 con los requisitos y las
indicaciones que se realizan a continuacion.

Los ensayos establecidos en los puntos 9.3.1.1 a 9.3.1.6 deben ser ejecutadas en ese orden. Durante
las pruebas no se permiten las limitaciones de cualquier tipo a las baterias , que no sean las
establecidas en la norma IEC o en esta misma especificacion.

9.3.1.1 Inspeccidn visual.

Se debe verificar el cumplimiento de cada bateria con los requisitos contenidos en esta especificacion.
En particular, debe ser verificado el tamafio y peso de la bateria, terminales adecuados vy el cable para
la conexion en serie de los dos monoblock y, por ultimo, la ausencia de defectos visibles de fabricacion
y las indicaciones de construccién.

9.3.1.2 Identificacidon contenido y la duracién de las marcas.

En cada monoblock (12V) debe observarse la presencia de la informacidn técnica esencial del
producto, de seguridad y el reciclaje, como se indica en el punto 8 de esta especificacion.
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La prueba de legibilidad del marcado, antes y después de la exposicion a las sustancias quimicas
indicadas en el punto 6.6 de la IEC 60896-21, sera certificada por la presentacién de la documentacion,
emitida por organismos acreditados IEC 17020, que aseguren haber superado satisfactoriamente el
ensayo quimico.

9.3.1.3 Prueba de capacitancia a la SET 1.

La prueba consiste en una descarga de capacidad para determinar la capacidad efectiva (Ca) de la
unidad en prueba.

El ensayo de descarga se realiza de acuerdo con los métodos descritos en el pto 6:11 de la IEC 60896-
21 con las indicaciones que siguen a continuacion.

La prueba prevé una primera fase de descarga y eventualmente fases de carga y descarga sucesivas . A
continuacién se describe el modo de ejecucién de la fase de descarga:

a) Modalidad fase de descarga.

En la fase de descarga la corriente, en amperes, debe tener un valor igual a 0,1 C,, (10,8 V).

Por lo tanto, se asume como capacidad el valor de capacidad declarada (C;) a 20 ° C, al régimen de
descarga de 10 h para una tension de descarga final de U f= 1,8 V por elemento.

Debe ser medida la capacidad de una de las dos baterias cuando la tensidn alcance el valor de 10,8 V.
La descarga debe continuar con la misma corriente, hasta que el voltaje a través del de la bateria
restante llegue también al valor de 10,8V. Los dos valores de capacidad obtenidos, no deben ser
inferiores a 0,95 C, (para la primera descarga), y no debera diferir entre ellos en mas de un 10%
tomando como referencia el mds bajo de los dos valores obtenidos.

En el caso que en la primera descarga, los valores de capacidad medidos son mayores o igual a C;,
consideramos que la prueba se ha superado y se pasa a efectuar la prueba del punto 7.1.4.

En el caso que en la primera descarga, los valores de capacidad medidos sean mayores a 0,95 C,; pero
menores a Crt, debe proceder con otras descargas (hasta un maximo de 5 descargas en total) del tipo
indicado en el punto (a). Tras las descargas, la bateria posteriormente debera estar completamente
recargada.

Entre los valores de la quinta descarga y el valor de capacidad medido debera ser por lo menos igual a

la Crty. no deben ser diferentes entre ellos mas de un 10% del valor mas bajo de los dos.

9.3.1.4 Verificacion de la caida de tensidn en los conectores.

Durante la prueba de descarga también se debe verificar que la caida de tensién en la conexion entre
polos adyacentes esta dentro de 6 mV.

9.3.1.5 Prueba de conservacién de la carga.
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Después de la prueba 9.3.1.3, la bateria debe ser recargada totalmente de acuerdo al pto 5.2 de la IEC
60896-21.

A continuacidn, la unidad debe permanecer desconectada de cualquier circuito por un periodo de 90
dias, durante el cual la temperatura ambiente promedio debe ser de 25 ° C £ 5K. Después de este
periodo la bateria debe ser sometido a la prueba de la capacidad en la forma mencionada en el punto
9.3.1.3 de esta especificacidon efectuando una sola descarga.

9.3.2 Prueba de actitud al funcionamiento en flotacion.

Las 3 baterias completamente listas, que constituyen el segundo set de las 3 series deberan ser
preparadas y sometidas a estas prueba individualmente e independientemente.

Las pruebas previstas en los apartados 9.3.2.1, 9.3.2.2 y 9.3.2.3 se deben ejecutar en ese orden.
Durante las pruebas, no se permiten las limitaciones de cualquier tipo a las baterias.

9.3.2.1 Lainspeccion visual.

Se aplica como se especifica en el punto 9.3.1.1 de esta especificacion.

9.3.2.2 Prueba de la capacidad al SET 2.

Se aplica como indica el punto 7.1.3 de la presente especificacidon haciendo referencia a la capacidad
C; (10,8 V) en lugar de Cy, (10,8 V).

La unidad bajo prueba tendra, antes de comenzar la préxima prueba, una capacidad efectiva C,, de al
menos el valor declarado C, para C; (10,8 V), es decir, 3h descarga - U ., = 1,80 V a la temperatura de
20°C), y debe estar cargada completamente.

9.3.2.3 Prueba de funcionamiento en flotacion y verificacién del mantenimiento la capacidad.

Para realizar la prueba, considerar la primera parte de la prueba que se describe en el punto 6.13 de la
norma IEC 60896-21. Durante todo el periodo de prueba, la temperatura ambiente de la sala de
ensayo debe mantenerse a un valor fijo (con una tolerancia de + 2 ° C) alrededor de 25 ° C £ 5K. La
tensién de carga en flotacién debe ser igual al valor de la tension declarada Uy, (ajustado en funcidn de
la temperatura de la sala de prueba).

Para verificar el mantenimiento de la capacidad, los préximos seis meses en flotacidn, la bateria
debera ser sometida a la prueba de capacidad en la forma mencionada en el punto 9.3.1.3 de esta
especificacion , efectuando una sola descarga y haciendo referencia a la capacidad C; (10,8 V) en
lugar de Cy, (10,8 V).

La prueba se considera aprobada si la capacidad medida, de cualquier bateria, es al menos igual al
valor declarado C, para C; (10,8 V).

9.3.3 Pruebas de funcionamiento en condicién de alta temperatura.

Los 3 bancos de baterias de 24V completamente listas, que constituyen el tercer set de las 3 series,
debera se preparado y sometido a estas prueba individualmente e independientemente.
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Para realizar la prueba se realizard de acuerdo al punto 6.16 de la norma IEC 60896-21 con las
aclaraciones y adiciones indicados mas abajo.

Las pruebas previstas en los apartados 9.3.3.1, 9.3.3.2 y 9.3.3.3 se deben ejecutar en ese orden.

Durante las pruebas, y entre una prueba y otra, no se permiten limitaciones de cualquier tipo a la
bateria.

9.3.3.1 Lainspeccion visual.

Se aplica lo indicado en el punto 9.3.1.1 de esta especificacion.

9.3.3.2 Prueba de la capacidad al SET 3.

Se aplica lo indicado en el punto 9.3.1.3 de la presente especificaciéon haciendo referencia a la
capacidad C; (10,2 V) en lugar de C 4, (10,8 V).

Antes de comenzar la préxima prueba, la unidad bajo prueba tendrd, una capacidad efectiva C, de al
menos el valor declarado C ,; para C 5 (10,2 V), es decir, 3h descarga - Usi,, = 1,70 V a una temperatura
de 20 ° C y debe ser plenamente cargada.

9.3.3.3 Determinacion de la corriente de cortocircuito y la resistencia interna.

Después de la prueba 9.3.3.2, la bateria debe ser recargada totalmente de acuerdo al pto 5.2 de la
norma IEC60896-21.

Tras la carga, se debe determinar la caracteristica de descarga sobre las dos baterias individualmente.
Esta caracteristica debe ser determinada por puntos, como se establece en el punto 6.3 de la norma
IEC 60896-21 y con corrientes igualesal,=4 x lige lp=20x1 4.

Los valores determinados para cada bateria tanto de la corriente de cortocircuito (ls) y de la
resistencia interna (Ri), deberan estar dentro del + 10% de los indicados por el fabricante.

9.3.3.4 Prueba de duracién en condicion de alta temperaturaa 60° C.

Para realizar la prueba seguir las indicaciones del punto 16.6 de la IEC 60896-21 con los siguientes
requisitos.

Después de la comprobaciéon que se menciona en el apartado 9.3.3.3 la bateria, completamente
cargada, debe ser colocada en una cdmara climdtica a 60 ° C £ 2 K a una tension de flotacion U 5, de
valor igual a la tensién de la carga de mantenimiento a 25 ° C. Las descargas de control periddico (30
dias * 3 dias) deberan considerar la capacidad C; (10,2 V).

Finalmente para la aprobacion de la prueba, la bateria debe demostrar soportar un tiempo de
exposicion de larga duracion, mayor o igual a 250 dias.

Posteriormente, con el fin de evaluar el potencial real de la bateria, se requiere que la prueba no se
interrumpa. Esta caracterizacion se prolongard hasta que la capacidad de medida durante una
descarga de control peridédico es menor que el 80% de C; (10,2 V) y en cualquier caso no mas alla de la
siguiente descarga al 350-esimo dia de permanencia en la cdmara climatica.
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9.3.4 Dossier final.

Al final del proceso de certificacién o aprobacién deberd ser elaborada un compendio con los
documentos (Dossier Final), que contendra la descripcion técnica de las baterias y todos los
certificados de prueba realizadas. La documentacidn minima estara constituida por los siguientes
documentos:

Lista de documentos en el dossier;

Carta de Aprobacion / Certificacidn emitido por el cliente.

Los documentos emitidos por el Ente Certficador (IEC 17020 acreditado) que indique que la
bateria esta en conformidad con la norma IEC 60896-21 y que ha superado todas las pruebas de
seguridad de la Tabla 1 de la norma IEC 60896-22 (a nivel de la familia de la bateria).
Declaracién de cumplimiento de los requisitos de las baterias a esta especificacion.

Declaracién relativa al grado de pureza de Pb.

Disefio y planos del conjunto (con dimensiones ) indicando el peso.

Fotografias en color de la bateria.

La capacidad nominal declarada C,; en los 3 regimenes C,,(10,8V), C5(10,8V), C5(10,2V).

Los valores tipicos de la corriente de cortocircuito (I s¢) y resistencia interna (R ;); caracteristicas
del recipiente (material, color, caracteristicas resistente a la llama, la valvula seguridad, etc.).
Valor de la Presién de operacién de las valvulas de seguridad y la ruptura del recipiente.
Dimensiones y peso de la placa positiva y negativa.

Tipo de terminales.

Principales caracteristicas de las placas, del separador y del electrolito.

Valor de la tensidn de flotacion Uy, a 20 ° Cy la curva U ¢, (T). La temperatura es detectada por
la sonda térmica de la UP colocada en una pared de la bateria.

Pardmetros para definir el procedimiento de carga segun DIN 41773 ; (ver figura 5).

Valor maximo de la temperatura a la que el proceso de carga debe ser interrumpido, o
cambiado, con el fin de evitar la fuga térmica.

Valor tipico de la caida de tensién en el puente de conexidn de los dos monoblock que forman la
bateria, de acuerdo con las instrucciones de esta especificacion.

Valor del par de apriete nominal de los terminales.

Tendencia de la autodescarga durante la fase de almacenamiento.

Foto de las etiquetas de marcacion (datos técnicos, los simbolos de seguridad y reciclaje etc.).
Fecha de la construccion de las baterias;

Manual de instrucciones para la instalacion y montaje en idioma espafol o portugués segun el
pais de entrega del suministro;

Documentacidn relativa al embalaje;

Los informes de ensayos de tipo (referenciados a esta Especificaciéon técnica) con una
descripcién de la prueba y su resultado.

Cada pagina del dossier e debe ser sellada y firmada por el fabricante, y por el cliente o el ente
certificador.
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9.4 Pruebas de Aceptacion.

Las pruebas deben realizarse con un control estadistico por atributos en la muestra, segln lo prescrito
en la Tabla UNI'ISO 2859-1 para el plan de Muestreo simple reducido con AQL = 1,0%.

Para definir el nimero de muestras a tomar de cada lote (es decir, el numero de las baterias de 24 V),
se debe hacer referencia al nivel de prueba de corriente. En caso de rechazo del lote, las reservas de
Enel para el siguiente lote preparado, para ir a Estadistica de prueba siempre, pero con el plan de
muestreo sencillo ordinaria, con AQL = 1,0%.

Las pruebas llevadas a cabo se describen en el parrafo 8.1 siguiente.

9.4.1 Verificacién de las caracteristicas generales.

Las pruebas de verificacidn de las caracteristicas generales son las siguientes:
e Inspeccion visual,
e prueba de capacidad
e Determinacion de la corriente de cortocircuito y la resistencia interna.

Dos bancos 24V de baterias armado adecuadamente, entre los que tomaron muestras para las
pruebas de aceptacién, debe ser sometido a las pruebas de forma individual. o Los acumuladores
restantes pueden ser probados, a eleccién del fabricante, en una sola serie (que mide, en su caso, la
voltaje de cada bateria), en la mayoria de series (que mide, en su caso, la voltaje de cada bateria
individual), o como 24 V baterias individualmente.

Antes de ejecutar la prueba, el fabricante puede someter las baterias al proceso de carga para
recuperacion de cualquier auto-descarga durante el almacenamiento.

Las pruebas previstas en los apartados 9.4.1.1, 9.4.1.2, 9.4.1.3 y 9.4.1.4 se llevaran a cabo en ese
orden. Durante las pruebas, y entre una prueba y otra, no se permiten las limitaciones de ningun tipo
sobre las baterias.

9.4.1.1 Lainspeccion visual.

SeSe debe verificar el cumplimiento de cada bateria a los documentos aprobados por el cliente y que
debe mantener el fabricante; en particular, debe ser verificar el tamafo y peso de las baterias, la
marcacion, los terminales y el cable para la conexion en serie de las dos baterias y por ultimo, la
ausencia de defectos visibles de fabricacién y el acabado de la construccién.

Ademas, debe ser analizado el embalaje para verificar los requisitos especificados para envio;

9.4.1.2 Prueba de la capacidad.

La prueba se realizard con una sola descarga, en la forma indicada en el punto 9.3.1.3, y debera ser
medida la capacidad de una de las dos baterias cuando la tensién en los terminales de la misma
alcance el valor de 10,8 V. La descarga debe continuar, con la misma corriente, hasta que el voltaje a
través de la bateria restante alcance también el valor de 10,8 V.

Los dos valores de capacidad obtenidos, no deben ser inferiores a 0,95 Crt, y no deben diferir entre si
en mas de un 10% considerando como referencia el menor valor .
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Durante la prueba se debe verificar que la caida de tensién en la conexién entre los polos contiguos
este comprendido dentro de 6 mV.

9.4.1.3 Prueba de carga.

Después de la prueba 8.4.1.2, la bateria debe ser sometida a una carga de acuerdo al diagrama de Ila
norma DIN 41773 que se muestra en la fig. 5. El fabricante deberd proporcionar los valores de los
pardmetros que caracterizan la carga (valor de la corriente en la primera fase de la tensién , en la
segunda fase y en el modo de transicion de la primera a la segunda fase) pero el voltaje de carga en la
segunda fase, sin embargo, no debe ser mayor que el determinado para la carga SE almacenamiento
a la temperatura de la cdmara de prueba.

En un tiempo £ 10 h, la bateria debe restaurar al menos el 80% de su capacidad nominal. La
inspeccion se realizara con una posterior prueba de descarga a una corriente, en amperios, igual a 0,1
C10(10,8V).

9.4.1.4 Determinacion de la corriente de cortocircuito y la resistencia interna.

Después de la prueba 8.1.3. La bateria debe estar completamente cargada. Tras la carga, se debe
determinar las caracteristicas de descarga de las dos baterias de forma individual como se indica en el
apartado 7.3.3..

Los valores determinados para cada acumulador, tanto la corriente de cortocircuito (Isc) y la
resistencia interna (Ri) deben estar dentro del + 10% de los valores indicados por el fabricante.

1 A c
corrente (A) Capacidad
derecarga
(%)

T L 100

L L L L R B
N B
» & o o

!r||.‘|rx}'.“l‘!Tl
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Figura 5 - Diagrama de la carga
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ANEXO 1 - CUADRO CARACTERISTICAS PRINCIPALES

POS DESCRIPCION UNIDAD SOLICITADO OFRECIDO
1 |Nombre del fabricante
2 |Modelo (Designacion de fabrica)
3 [Pais de origen
4 |Normas de construccién y ensayo IEC 60896
5 |Tipo Plomo-acido
6 |[Tecnologia AGM/GEL
. Capacidad con 10 h de descarga a 20 °C de Ah 25
temperatura ambiente a Uf=10,8V (C,o)
8 Capacidad con 3 h de descarga a 20 °C de Ah o= 76% Cyg
temperatura ambiente a Uf=10,8V (C;)
9 Capacidad con 3 h de descarga a 20 °C de % o= 78% Cig
temperatura ambiente a Uf=10,2V  (C3_19v)
10 |Resistenciainterna a 20 °C - Elementoa Uf 1,8V mQ
11 |Temperatura ambiente maxima de operacion °C
12 |Vida util garantizada Afos
Tensiones
13 14.1 - Tensién nominal \Y 12
14.2 - Tension de mantenimiento en flote Y 2,26-2,30
15 Densidad del electrolito Kg/It
Peso y dimensiones
16 Peso Kg
Dimensiones (Ixsxh) (mm)
17 Excepcion a la especificacion NO NO




